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INTRODUCCION

La Central Nuclear de Cofrentes es
de tipo de Agua en Ebullicién, General
Electric modelo BWR-6, con un edificio
de contencién MARK Il y una potencia
eléctrica de 975 MW.

De este mismo tipo existe actualmen-
te en funcionamiento, en Espafia, la
Central Nuclear de Santa Maria de Ga-
rofia, ubicada muy cerca del pueblo de
donde recibe el nombre, en la provincia
de Burgos, v con una potencia de, apro-
ximadamente, la mitad que la de Co-
frentes.

Estdin en fase de Construccién los
grupos [ y Il de la Central Nuclear de
Valdecaballeros (Badajoz), que son basi-
camente idénticos al de Cofrentes.

La Central Nuclear de Cofrentes esta
ubicada en la provincia de Valencia, en
la parte més interior de la misma, a
unos 100 km. de Valencia por carretera,
y bastante cercana al limite de la pro-
vincia de Albacete, de cuya capital sepa-
ran la Central también unos 100 km,

He realizado este pequefio preambulo
para tocar deliberadamente dos temas
que afectan fundamentalmente a los re-
cursos propios, tanto humanos como
materiales, con los que debe contar el
Servicio de Mantenimiento: el nimero
de centrales similares existentes en Es-
pafia y la infraestructura industrial y de
servicios del entorno en que esta situada
la Central.

La Central Nuclear de Cofrentes esta
situada en una zona con un nivel indus-
trial bajo, fijaAndonos preferentemente
en aquellos tipos de industrias del ramo
del metal, electricidad y electrénica que
son los que basicamente pueden prestar
servicio a la planta.

En cuanto a empresas de servicios
existen algunas en la Comunidad Auté-
noma de Valencia, que actualmente es-
tan colaborando con nosotros durante
el perlodo de pruebas, pero el niimero
de ellas es mas bien escaso comparado,
por ejemplo, con el Pais Vasco o Cata-
lufia.

En lo referente a Centrales Nucleares
iguales, no estamos en mala posicién,
ya que como dije antes hay dos grupos
idénticos en construccién v uno mas pe-
quefio en explotacién, lo cual permite
concebir una politica comiin en varios
campos de actuacién, por ejemplo, en
repuestos, con el consiguiente aumento
de disponibilidad y abaratamiento de los
mismos.

Y tras este pequefio predmbulo pase-
mos directamente al tema en cuestién.

ORGANIZACION

En este apartado se describen los me-
dios humanos fijos con que cuenta el
Servicio de Mantenimiento durante la
Explotacién de la Planta, haciendo al fi-
nal una breve referencia a los medios
humanos, que bajo la responsabilidad
del Servicio han actuado durante las
pruebas prenucleares y actuaran duran-
te las pruebas nucleares y recargas.

ORGANIGRAMA DE PERSONAL

El Servicio de Mantenimiento tiene al
frente dos Titulados Superiores, el Jefe
de Mantenimiento vy su Adjunto, de los
cuales dependen cinco secciones:

Mecénico.

Eléctrico.

Instrumentacién y Control.

Oficina de Mantenimiento.

Programacién.

Existe, ademas, un drgano funcional
que es la Oficina de Coordinacién y lan-
zamiento de Trabajos.

Las tres primeras secciones son ejecu-
tivas, mientras que las dos dltimas son
de apoyo documental, de estudios y
programacion.

El dimensionamiento de las mismas
estd pensado para atender el manteni-
miento de la planta durante los periodos
de operacién de la misma, con un pe-
quefio apoyo de empresas de servicios,
exterior, mientras que en los periodos
de recarga deberd ser capaz de planifi-
car, coordinar, dirigir y ejecutar los tra-
bajos que realizaran tanto ellas mismas
como las, aproximadamente, 800 perso-
nas de empresa de servicios exteriores
que habrd que contratar, cifra dada por
GE como media por recarga en sus cen-
trales.

Al frente de cada seccién ejecutiva, hay
un Jefe de Seccién que es un titulado
medio, del cual dependen tres titulados
medios mas en la Seccién Mecénica v
de Instrumentacién y Control, y un sélo
titulado en la Seccién Eléctrica, aunque
es probable en un futuro préximo la
equiparacion de titulados de esta sec-
cién con las demas.

Al frente de la Oficina de Manteni-
miento esta un titulado medio, del cual
dependen tres titulados medios, corres-
pondientes, respectivamente, a la parte
Mecdnica, Eléctrica y de Instrumenta-
cién, y un Técnico de 3.2, que estd al
frente de la Oficina de Control.

Al frente de Programacién hay tam-
bién un titulado medio.

El resto de las personas que compo-
nen el Servicio de Mantenimiento puede
verse en el organigrama, cuyos datos re-
sumimos a continuacién:
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Seccién Mecénica: 4 Ingenieros Téc-
nicos, 2 Maestros Industriales, 51 Profe-
sionales de Oficio y 5 Peones.

Seccién Eléctrica: 2 Ingenieros Técni-
cos, 3 Maestros Industriales v 16 Profe-
sionales de Oficio.

Seccién Instrumentacién y Control: 4
Ingenieros Técnicos, 14 Maestros Indus-
triales y 9 Profesionales de Oficio.

Oficina de Mantenimiento: 4 Ingenie-
ros Técnicos, 3 Maestros Industriales vy 7
Técnicos.

Programacion: 1 Ingeniero Técnico y
1 Técnico en programacion.

Como dato curioso diré que la edad
media de todos los titulados Medios v
Superiores del Servicio de Manteni-
miento es de 34 afios.

EMPRESAS DE SERVICIOS

Durante la etapa previa a las pruebas
prenucleares, el Servicio de Manteni-
miento ha contado con la colaboracién
de cinco Empresas de Servicios para
ejecutar las actividades que en su dia ti-
tulamos «Servicios a Construcciéns, que
basicamente fueron «Mantenimiento de
Equipos Instaladoss, «Limpieza de Dre-
najes», «Limpieza de Tuberias, Previa a
las Pruebas Hidraulicas», «Pruebas Hi-
draulicas» v «Chequeos Funcionales y
Calibracion de Instrumentoss, con un
total aproximado de unas 200 personas,
siendo pruebas Hidraulicas y Manteni-
miento de Equipos Instalados las activi-
dades que més cantidad de personas
han requerido con 80 y 60 personas
cada una, respectivamente, en su 1.

etapa, antes de entrar en Pruebas Pre-
nucleares, ya que estas actividades tu-
vieron un periodo importante de solape
con las mismas.

Durante el perfodo posterior de prue-
bas prenucleares, Mantenimiento conté
con la colaboracién de otras ocho Em-
presas de Servicios, ademas de las de
la etapa anterior, hasta un total de 560
personas, tope maximo que se alcanzd
el afio pasado, y con las que se cubrie-
ron todos los trabajos a realizar en esta
etapa, los cuales se enumeran en el
apartado «Actividades».

Para las dos etapas anteriormente
descritas se eligieron empresas de tama-
fio pequefio-medio, especializadas en te-
mas concretos, con el fin de evitar la ri-
gidez de respuestas en determinados
momentos que, necesariamente y por
su propia estructura, tienen las empre-
sas grandes.

De todas ellas s6lo dos habian partici-
pado también en la construccién de la
Central.

En general, la colaboracién prestada
por todas estas empresas ha respondido
notablemente a lo que de ellas espera-
bamos, contribuyendo eficazmente a la
Puesta en Marcha de la Central, razén
por la cual seguimos contando con ellas
para el periodo de Pruebas Nucleares,
aunque, evidentemente, el nimerc de
personas tenga necesariamente que dis-
minuir, ya que la probabilidad de que
surjan problemas serd menor a medida
que avancen las pruebas nucleares v nos
acerquemos cada vez mas a la opera-
cidn comercial de la Central.

Actualmente contamos para empezar
las pruebas nucleares con 474 personas
contratadas, repartidas de forma aproxi-
mada segiin sigue:

— Mecanicos: 190

— Eléctricos: 110

— Instrumentacion: 140

— Documentacion. 1

— Repuestos. - 34

— Serv. General Mto. [
FUNCIONES DE LA OFICINA

DE COORDINACION
Y LANZAMIENTO DE TRABAJOS

Esta figura no estda muy extendida en-
tre las Centrales Nucleares, por lo que
explicaré con algin detalle quién la
compone, como funciona y cual es su
cometido.

La OCLT es un érgano compuesto
por el Jefe de Mantenimiento o su ad-
junto, los Jefes de las Secciones Mecani-
ca, Eléctrica e Instrumentacion y Con-
trol, Oficina Técnica de Mantenimiento
v Programacion,

Se retine todos los dias laborables
con una duracién prevista entre treinta
y cuarenta minutos y sus misiones
fundamentales son las siguientes:
Distribuir las Demandas de Trabajo
entre las tres Secciones ejecutivas.
Asignacién de prioridades a los tra-
bajos.

Coordinacion de las tres Secciones en
aquellos trabajos en los que haya de
intervenir méas de una seccién,
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~ Proponer ampliaciones o modificacio-
nes de la instalacién para su posterior
estudio.

- Elaborar y discutir los programas a
ejecutar en proximas paradas o recar-
gas y asignacion de medios materiales
y humanos a los mismos, previendo
la necesidad de contratar empresas
de servicios exteriores.

— Estudiar la eficacia del Mantenimien-
to preventivo, proponiendo mejoras o
cambios en el mismo.

— Fijar reuniones monogréficas poste-
riores para cualquier tema de los ex-
puestos anteriormente o distintos de
ellos, cuya duracién exceda el tiempo
asignado a la OCLT.

~ Se pretende en definitiva que la
OCLT funcione basicamente para to-
mar decisiones, por lo que todos los
temas deben llevarse estudiados. No
es un organo de estudio amplio, por
tanto, su funcionamiento debe ser
agil.

— En el caso de que surjan temas que
no hayan podido llevarse ya estudia-
dos a la OCLT, se planteara en este
érgano la necesidad de su estudio y
se establecera su posterior lanzamien-
to, preocupandose en sucesivas reu-
nicnes de su estudio y activandolo en
la medida de lo posible.

RECURSOS

En el apartado «Qrganigrama de Per-
sonal» se ha expuesto la parte corres-
pondiente a lo que llamamos recursos
humanos del Servicio de Mantenimiento.

Por tanto, expondremos a continua-
cion los recursos materiales con los que
contamos, distinguiendo los siguientes
apartados:

— Instalaciones.

— Equipos y herramientas.

— Otros medios auxiliares.

INSTALACIONES

Las dividimos en: Mecanicas, Eléctri-
cas y de Instrumentacién y Control.

Mecanicas: Disponemos de un taller
mecanico frio v otro caliente, ademas
de un laboratorio de metrologia v cali-
bracién.

El taller frio tiene, aproxidamente,
1.000 m2?, y se ha separado totalmente
la zona de trabajo de ajuste y mecaniza-
do de la zona de soldadura, y éstas, a su
vez, de la zona de caldereria, con el fin
de eliminar ruidos y gases para aquellos
profesionales que no estén ejecutando
el trabajo que los produce.

Las maéquinas-herramienta del taller
son las basicas de un moderno taller de
mantenimiento; entre otras:;

3 Tornos.

1 Mandrinadora.

1 Fresadora.

1 Rectificadora universal.

1 Taladro Radial.

Varios taladros de columna.

1 Sierra mecanica.

1 Prensa.

1 Lapeadora.
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1 Tronzadora.

1 Guillotina.

1 Plegadora.

1 Curvadora.

1 Cizalla.

Esmeriladoras.

Varios equipos de soldadura, etc.

Nuestra opinién es que es suficiente-
mente capaz para la Explotacién de la
Central, aunque durante el periodo de
pruebas prenucleares hemos necesitado
el apoyo de varios talleres, tanto de em-
presas de servicios instaladas dentro del
emplazamiento, como fuera de &l asi
como de nuestro taller de construccian.

El taller caliente estd preparado para
trabajar con equipos que no han pedido
ser descontaminados totalmente en la
zona de descontaminacién aneja a él.
Consta de las siguientes maquinas he-
rramientas.

1 Torno.

1 Rectificadora plana.
1 Fresadora.

1 Taladro radial.

1 Sierra.
Esmeriladoras.
Equipos de soldadura.

Estéd separada la zona de mecanizado,
de la zona de soldadura y tiene una su-
perficie aproximada de unos 150 m2.

En la zona de descontaminacién dis-
ponemos de bafios de ultrasonidos, ba-
Aos quimicos y equipos de chorro con
granalla de aluminio v agua a presién,
con sus correspondientes instalaciones
de aspiracién de aerosoles que evitan la
contaminacién de las zonas adyacentes.

El Laboratorio de Metrologia v Cali-
bracion dispone de los patrones terciarios
necesarios para calibrar las diferentes
dimensiones utilizadas por la seccién
mecanica en los campos de medida de
vibraciones, longitudes, espesores, grado
de rectificado, planitud, ajuste de asien-
tos, etc.

Eléctricas: Mantenimiento eléctrico
dispone de un taller, un laboratorio, Y
una pequefia zona dentro del edificio de
descontaminacién.

El taller estd anexo al taller mecanico,
Y tiene una superficie aproximada de
150 m2. Consta basicamente de cuadros
eléctricos, bancos de trabajo, pafiol, etc.

El laboratorio estd dedicado, funda-
mentalmente a calibraciones y trabajos
con equipos de proteccién, basicamente
relés, disponiendo de un panel donde se
obtienen todo tipo de tensiones estabili-
zadas e intensidades constantes, segiin
lo requiera la correspondiente aplica-
cion.

Asimismo se encuentran en &l todos
los equipos de medida utilizados por la
seccién. En la zona de descontamina-
cion disponen de un pequefio cuarto
para trabajar con motores pequefios v,
en general, pequefios equipos que no
hayan podido ser descontaminados to-
talmente. Disponemos de una amplia
gama de equipos de trabajo eléctrico,
que por lo limitado del espacio de este
articulo es imposible describir aqui.

Instrumentacién y Control: Dispo-
ne de dos laboratorios definitivos (en la
actualidad tiene tres, uno de neumitica
v dos de electrénica), uno de instrumen-
tacion electrénica y otro de neumatica,
y una pequena zona en el edificio de
descontaminacién.

El laboratorio de instrumentacién
electrénica tiene una superficie de unos
100 m? y se encuentra ubicado junto a
la Sala de Control debido a que mas de
la mitad de la instrumentacién electrénica
se encuentra concentrada en la misma.

El laboratorioc de neumética se en-
cuentra anexo al laboratorio eléctrico,
en él se encuentran los equipos de cali-
bracién y medida de que dispone la sec-
cién, desde patrones terciarios a instru-
mentos de todas las clases y rangos.

En el edificio de descontaminacién
disponen de una pequefia zona para
trabajar con equipos que no han podido
ser totalmente descontaminados.

EQUIPOS Y HERRAMIENTAS

Serla muy extenso relatar aqui los
equipos y herramientas de que dispone-
mos, tanto Eléctricos como Mecénicos y
de Instrumentacién y Control, per lo
que me limitaré a decir que éstos ocu-
pan un listado de ordenador de 52 pagi-
nas, siendo aproximadamente unos
2.500 de diferentes tipos.

El servicio que han prestado estos
equipos y herramientas al arranque de
la planta, nos permite asegurar que
practicamente estan amortizados, a pe-
sar de que la inversién realizada en ellos
ha sido francamente notable.

En este apartado no me queda mas que
poner la citada lista a disposicién de to-
dos los lectores interesados en ella.

OTROS MEDIOS AUXILIARES

Hay que resaltar aqui el servicio que
nos presta la Mecanizacién, que permite
a la Oficina de Mantenimiento controlar
diarilamente todos los trabajos a realizar
sobre los, aproximadamente, 65.000
aparatos de que dispone la planta. Seria
para nosotros impensable totalmente
haber realizado todas las puestas a pun-
to de todos ellos durante las Pruebas
Prenucleares, sin un control mecanizado
de las mismas, y es impensable hoy dia
llevar el mantenimiento preventivo, co-
rrectivo, modificaciones, vigilancias de
especificaciones técnicas, etc., sin su co-
laboracién.

Hay un punto que quiero resaltar
cuando se habla de mecanizar un traba-
jo o un servicio: La mecanizacién no
elimina trabajo, sino que lo aumenta,
pero el nivel de informacién de que se
dispone y, como consecuencia, la posibi-
lidad de programacién v control de los
trabajos es infinitamente superior del
que se disponia en principio.

Actualmente tenemos también meca-
nizado todo el tema de repuestos que
permite conocer en segundos si tene-
mos algo que necesitamos, v donde esta
localizado, existiendo, adema&s, unos
programas interrelacionados con el lan-
zamiento de trabajos, que impiden la



emision de éstos si no existe en almacen
el repuesto necesario.

Otro elemento auxiliar importantisi-
mo es el equipo de microfilmacién, que
nos permitira disponer de un archivo to-
talmente actualizado y al que se le po-
dré pedir en un futuro préximo aquellos
planos que necesitemos y en el formato
gue mas nos convenga.

ACTIVIDADES
PREVIAS A LA EXPLOTACION

Voy a enumerar someramente las
principales actividades que el Servicio
de Mantenimiento ha ejecutado hasta la
fase en que nos encontramos (pre-carga
de combustible), pasando después a ex-
plicar con un poco mas de detalle los
trabajos propios de la Explotacion de la
Central.

En una 1.2 etapa se comenzd escri-
biendo los mas del 1.000 procedimien-
tos necesarios para la Explotacion, pro-
cedimientos que se han ido revisando a
medida que cambiaba la documentacién
aplicable.

Posteriormente Mantenimiento presté
a Construccién una serie de servicios
entre los que podemos destacar:

Mantenimiento de los equipos ins-
talados.

Chequeo funcional y calibracion de
instrumentos.

Limpieza de drenajes y acondicio-
namientos de los mismc

Limpieza de tuberias pr

pruebas hidraulicas.

— Pruebas hidraulicas.

Todas estas actividades se ejecutaron
con empresas contratadas, dirigidas por
personal plantilla de Mantenimiento.

Ya dentro de las Pruebas Prenuclea-
res, Mantenimiento ha ejecutado total-
mente las Puestas a Punto de los maés
de 65.000 aparatos de la planta, gran
parte de las légicas de los sistemas, ha
calibrado los lazos de Control y ha par-
ticipado ampliamente como apoyo a la
ejecuciéon misma de las pruebas de los
sistemas, realizando las modificaciones
temporales necesarias vy ejecutando el
correspondiente mantenimiento correc-
tivo que en cada momento se necesita-
ba. Asimismo ha programado y con-
trolado la ejecuciébn de la Inspeccién
Preservicio de la Planta.

Actualmente, el Servicio de Manteni-
miento estd ejecutando el mismo tipo de
trabajos que realizara durante la Explo-
tacién, si bien es cierto que ailn nos fal-
ta por pasar el periodo de pruebas nu-
cleares durante el cual la problematica
serd bésicamente diferente al periodo
posterior, ya que la primera vez que la
Central alcance temperaturas y presio-
nes de disefio es cuando surjen el mayor
nimero de problemas.

DURANTE LA EXPLOTACION

A continuacién expongo los tipos ba-
sicos de trabajos a ejecutar en Explota-
cion.




Edificio del combustible. Planta de operacion. Vista de las piscinas de
almacenamiento, plataforma de manejo del combustible, grda v valla

de proteccion zona restringida

Edificio de tratamiento de agua. Pasillo entre las dos cadenas de
depdsitos de resinas intercambiadores de ion.

— Ordenes de Revisién,

— Demandas de Reparacion.

— Demandas de Trabajo.

- Verificaciones, Inspecciones vy Prue-
bas funcionales de Especificaciones
Técnicas.

— Inspecciones en Servicio,

Ordenes de Revisién

Se entiende por Orden de Revisidn
(OR) al impreso que se cursa para la
realizacién de un trabajo de Manteni-
miento Preventivo, sobre aparatos insta-
lados en la Central.

Estos trabajos estaran previstos y pro-
gramados y seran realizados con cierta
pericdicidad por una Seccién de Mante-
nimiento determinada (Mecanica, Eléc-
trica e Instrumentacion y Control). Las
OR se han creado antes del arranque
de la Central por las secciones de Man-
tenimiento correspondientes, y se basan
en el estudio de las caracteristicas de los
aparatos, la experiencia de otras centra-
les v las recomendaciones de los fabri-
cantes.

En el caso de que existan aparatos
homélogos en nimero apreciable, y
para evitar repetir numerosas veces el
trabajo de redaccién de la OR, se cred
la Gama de dicha orden, que contiene
todos los datos fijos que aparecen en
la OR.

Demandas de Trabajo

Las Demandas de Trabajo (DT) apa-
recen para canalizar las modificaciones
en equipos existentes, los montajes de
nuevos equipos, la construccién o repa-
racién de piezas en talleres y laborato-
rios y otros tipos de trabajos que por sus
caracteristicas no se pueden considerar
ni Ordenes de Revisién ni Demandas de
Reparacién.

Verificaciones, Inspecciones y Prue-
bas funcionales de Especificaciones
Técnicas

Su propdsito es asegurar que en todo
momento las estructuras, sistemas,
equipos y aparatos relacionados con la
seguridad operaran segiin la finalidad
para la que fueron disefiadas.

La periodicidad de estas pruebas ven-
drda en funcién de las Especificaciones
Técnicas.
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Dependiendo del grado en que estas
pruebas puedan afectar a la operacién
de la Planta seran divididas en:

BAJO RIESGO

Son las que, por el tipo de trabajo a
realizar o condicién de la planta en el
momento de su ejecucién, no pueden
provocar el disparo del Reactor, con lo
cual es imposible que puedan provocar
inestabilidad en la red eléctrica nacional.

ALTO RIESGO

La diferencia fundamental con el an-
terior es que para ser realizadas las
pruebas en este caso es necesario entrar
en contacto con el «Despacho de Re-
parto de Cargas», el cual se asegurara
de que ninguna otra Central realizara
pruebas de este tipo en la misma fecha
y de que, por tanto, dispone de reserva
de energia suficiente en la red eléctrica
nacional.

Inspecciones en Servicio

Son aquellas inspecciones que, inclui-
das en Especificaciones Técnicas, se eje-
cutan para cumplir los requisitos que la
Seccion XI del Codigo ASME exige a
las Centrales Nucleares.

Se ejecutan por medio de Ensayos No
Destructivos, destacando, fundamental-
mente, las inspecciones por ultrasonidos
de la vasija del reactor v de las tuberfas
de los sistemas de emergencia.

Se emplean también en gran medida
las radiografias y, en casos muy concre-
tos (Condensador), las corrientes induci-
das. Liquidos penetrantes y particulas
magnéticas son los métodos normal-
mente utilizados para exdmenes superfi-
ciales.

Esta actividad casi en su totalidad se
contrata con empresas de servicios.

— Archivo de Ordenes de Revisién:
Estd ordenado por sistemas y separadas
por secciones. También estan en el fi-
chero de OR del computador (MO-
DOR), en donde el sistema mecanizado
actualiza las fechas de emisién segin
sean emitidas, en funcién de la periodi-
cidad.

— Fichero histérico: Los datos histéri-
cos que extraigan de las descripciones

de los trabajos realizados, tanto por OR
como por DR y DT, seran introducidos
en el ordenador (mediante el programa
REAL) para confeccionar una historia
por aparato, con todas las intervencio-
nes que haya tenido. Este fichero se
puede consultar por pantalla con el pro-
grama HAPA, aparato por aparato, ob-
teniéndose entre otros datos de interés
una descripcion resumida de los traba-
jos ejecutables sobre cada aparato.

Demandas de Reparacién

La Demanda de Reparacion (DR)
aparece por la necesidad de volver a
poner en buen estado de funcionamien-
to cualquier aparato, desde el momento
en que se detecta la averia en el mismo.

Los aparatos a los que vayan destina-
das las DR pueden dividirse en dos gru-
pos:

® Aparatos necesarios en la operacidn
de la Central e incluidos dentro de
ella, v que estan bajo el control di-
recto de Operacién. Su emisién co-
rresponde siempre al Jefe de Turno,
bien a instancias del personal de
Operacion o bien de cualquier per-
sona de la Central que detecte el
problema, el cual lo comunicara al
Operador del Reactor.

@ Aparatos instalados como servicios
en la Central, con los que Opera-
cién no tiene ninguna relacién di-
recta y su estado no afecta al fun-
cionamiento de la Central. Su emi-
sién corresponde al Supervisor del
Grupo o Seccién solicitante.

Cuando una seccién pueda necesitar
la ayuda de otra para realizar el trabajo,
el Supervisor de Seccién al recibir la
DR, emitira una solicitud de ayuda con
destino al otro servicio en calidad de
cooperacion; ésta sera llevada por el
Jefe de Seccién a la reunién de la
OCLT para que, en presencia del Jefe
de Mantenimiento, se puedan acordar
todos los pormenores de la cooperacién.
Esta solicitud de cooperacién llegara
también a la Oficina de Mantenimiento
para una posible extraccién de datos.

Las DR definidas en el sequndo punto
anterior podran ser emitidas por cual-
quier seccion de la Central, El impreso
serd el mismo y la emisién la realizara el
Supervisor del Grupo/Seccién corres-
pondiente.





