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La politica de saneamiento del sector
eléctrico, que a impulso del Ministerio de
Industria v Energia ha emprendido dicho
sector, pasa entre otras estrategias por
una reduccién de los costes de transfor-
macién, es decir: produccién, transporte
y distribucion. La importancia de esa me-
jora de costes es tal que incluso las com-
pensaciones interempresas, derivadas de
la existencia de una tarifa unificada, se
ven afectadas por la mayor o menor efi-
cacia de cada compafiia en controlar sus
costes medios del sector. Por otro lado,
el Ministerio de Industria y Energia deter-
mina la distribucién de un 3 % de la fac-
turacién total de energia eléctrica en fun-
cién, entre otros aspectos, del programa
de reduccién de costes de las empresas
eléctricas.

Parece légico entonces que si todos los
componentes de la estructura de costes
estan en observacion, el principal compo-
nente del coste variable de la generacién
nuclear también deba verse sometido a
ese proceso de revisidn de sus valores,

El parque nuclear espafiol es relativa-
mente reducido y diversificado. Las eco-
nomias de escala no juegan entonces a
favor de los suministradores nacionales de
componentes y servicios, que se ven en-
tonces limitados a trabajar bajo pedido,
perdiendo ademas de las ventajas econd-
micas de la fabricacién en serie parte de
las posibilidades de dominar un proyecto
tecnolégicamente complejo con interaccio-
nes sobre otras ramas de la ciencia y la
técnica.

En el caso del combustible nuclear, el
panorama actual es aln mas complicado.
Las centrales nucleares espanolas, apro-

badas en el PEN-83, estan utilizando los
siguientes tipos de combustibles:

— 17x 17, disefio W, tanto standard
como optimizado, para Ascd 1y II, Al
maraz [ y [I y Vandellds II.

— 14 x 14, disefio W, standard, para Zo-
rita.

— 16 x 16, disefio KWU para Trillo L

— 8x 8, disefio GE., para Santa Maria
de Garofia y Cofrentes, pero con dife-
rencias en longitudes activas y enrique-
cimientos entre los -combustibles de
cada central.

Ante esta extraordinaria variedad de
productos y la relativamente reducida de-
manda de cada uno de ellos, no sélo los
costes de ingenieria y fabricacién son su-
periores a los de otros mercados, sino que
aumentan diversos aspectos vinculados al
coste del kWh nuclear, como son el tiem-
po de retencién de uranio por mayores
plazos de fabricacién, las cargas financie-
ras por stocks de componentes, etc. Tam-
poco deben olvidarse los sobrecostes ori-
ginados por la necesidad de utilizar dife-
rentes tecnologias de disefio y fabricacién.

Ante esta situacién, la reduccion de
costes del combustible nuclear deberfa pa-
sar casi necesariamente por una homoge-
neizacion de los tipos de combustible a uti-
lizar por familias de centrales.

Dicha homogeneizacién en caracteristi-
cas mecanicas, nucleares y termohidrauli-
cas, permitiria la:

— Fabricacion practicamente en serie
para no mas de dos o tres lineas de
productos.
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— Reduccién de los plazos de fabricacion
e ingenieria. En el primer aspecto se
mejorarian las cargas financieras por
retenciéon de uranio, y se podria au-
mentar la capacidad de fabricacién, lo
que darfa mayor versatilidad y posibi-
lidad de hacer frente a cargas impre-
vistas sin necesidad de inversiones adi-
cionales. En el segundo caso se simpli-
ficarian y mejorarian las previsiones a
realizar sobre el estado del nicleo al
final del ciclo en operacién, como base
para establecer el esquema de recarga
del ciclo en cuestidn.

Ademas de la reduccidn de costes,
esa disminucion de plazos aliviaria las
cargas financieras producidas por los
anticipos entregados al suministrador,
que de este modo quedarfan demora-
dos de modo significativo.

— Facilidad notable para la gestidon de
stocks de componentes. En términos
generales disminuirian las necesidades
de todo tipo de sotcks, tales como ma-
terias primas, producto intermedio vy
producto final. Ello, al permitir una in-
tercambiabilidad disminuiria también
costes financieros sin impactar sobre
garantias de aprovisionamiento,

La homogeneizacién permitiria ademas
reducir la necesidad de recursos humanos
y materiales destinados a obtener una uni-
dad de producto final, lo que llevaria a
una disminucién neta de costes unitarios.

Esa homogeneizacion en productos de-
berfa llevar también a una homogeneiza-
cién en tecnologias de disefio, anélisis v
fabricacion. Los productos actualmente
utilizados en Espafia responden a diversas
tecnologias, como ya se ha visto, v fueron
creados para mercados diferentes y ciclos
del combustible nuclear diferentes, por lo
que no tienen necesariamente que ser
perfectamente validos para las cacteristi-
cas del sistema eléctrico espafiol.

Por ello, esos productos homogéneos a
los que antes se ha aludido deben, ade-
maés, responder a unos requisitos de dise-
fio, adaptados a las circunstancias de ex-
plotacidn de las centrales nucleares espa-
fiolas, v que contemplen las posibilidades
tecnoldgicas de suministro esparfiol en con-
diciones de optimizacién de costes.

La homogeneizacion de tecnologias y
productos no sblo repercutird en una re-
duccién de costes de combustible y, por
tanto, del kWh nuclear, sino que también
facilitara la asistencia a operacién y el me-
jor aprovechamiento de experiencias co-
munes, lo que debera redundar en una
sustancial mejora de los factores de utili-
zacién de las centrales y del aprovecha-
miento del combustible.
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