~ PLANIFICACION

DE RECARGAS

Tapa de la vasija del reactor.

La organizacién de la central durante
el periodo de paradas para recarga de
combustible se basa en las estructu-
ras vigentes durante la operacién nor-
mal, intensificando las relaciones en-
tre secciones, de manera que la
informacioén fluya en todas las seccio-
nes, tanto en la evolucion del estado
de la central y del programa de recar-
ga, asi como de las decisiones toma-
das. Para ello se constituyen espe-
cialmente dos comités:
- Comité de Direccidén, que presidido
por el director de la Central, esta
constituido por los Jefes de las sec-
ciones Ejecutivas y es el érgano en-
cargado de la toma de decisiones
necesarias para corregir desviacio-
nes, o aceptar rutas alternativas
cuando asi se requiera en el desa-
rrollo del programa de recarga.
- Comité de Coordinacion, que esta
presidido por el Jefe de Ingenieria
de Planta, que hace de enlace con
el anterior Comité de Direccién, e in-
tegrado por los responsables ejecuti-
vos y de planificacion de las distin-
tas secciones, asi como el
responsable de la oficina de
Seguimiento y Control de Recarga.
El objetivo de este Comité es antici-
parse al desarrollo de las activida-
des programadas, identificando los

problemas potenciales que pudieran
presentarse, estudiando las solucio-
nes necesarias y elevandolas al
Comité de Direccidon cuando asi se
requiera.

Funcionalmente las secciones ejecuti-
vas se coordinan con la oficina de
Recarga a través de sus oficinas de
Planificacion, que ejercen las funcio-
nes de oficina de seguimiento del pro-
grama conectadas informaticamente vy,
en su caso, directa-

La confeccion del programa de una
recarga, se realiza en base a los re-
quisitos basicos de operacién respec-
to a la disponibilidad relativa de siste-
mas, marcando los enlaces o
condicionantes entre sistemas que
garanticen no sélo el estricto cumpli-
miento con ETF, sino que sitle a las
distintas funciones clave de seguridad
en una categoria al menos normal de
acuerdo con el NUMARC-91-06 de
seguridad en Paradas. Con estos cri-
terios se confecciona un programa
basico de operacion que sdlo incluye
las actividades necesarias para dejar
los diferentes sistemas o subsistemas
en disponibilidad para realizar traba-
jos que afecten a su normal funciona-
miento, asi como volverlos a su situa-
cion de operacidén normal; las
disponibilidades para trabajos de este
programa basico son en principio cero
hasta que se vayan cargando trabajos
en ellas, cuyas duraciones determina-
ra finalmente su magnitud. Cada sec-
cién introduce los trabajos previstos
para ejecucién en los ficheros corres-
pondientes y con ellos se le definen
los condicionantes operativos y relati-
vos entre ellos; conocidas las activi-
dades y relaciones entre ellas y con el
programa basico de operacidn, se cal-
cula la ruta critica, fecha mas tempra-
na y mas tardia de ejecucién de cada
actividad y sus holguras.

Finalizado el proceso de célculo nor-
mal y ajuste de las actividades del
programa de recarga, se dispone de
procesos de visualizacidn a través de
pantalla o por medio de graficos im-
presos, asi como posibilidad de reali-
zar nuevos calculos de ajuste del pro-
grama para mejorar y optimizar los
recursos disponibles. Asi se puede
acceder a un trabajo determinado, si-
tuandolo en una escala de tiempo con
su duracion y holgura marcadas en el
grafico, asi como de toda su informa-
cion alfanumérica de medios, supervi-
sor, horario laboral, empresa contra-
tista, etc. lgualmente se pueden
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seleccionar trabajos con alguna de
las anteriores caracteristicas comu-
nes, lo que permite optimizar por los
parametros que se deseen (todo ello
se puede visualizar sobre pantalla
grdaficamente). Este muestreo se
puede realizar también sobre macro-

procesos de calculo, de tal manera
que se pueda visualizar un resultado
determinado en pantalla y, sin salir
de la misma, desplazar manualmente
los trabajos en pantalla, reprogra-
mandose el resto de los trabajos
afectados automaticamente con vi-

jar aguellos puntos en los que se ten-

ga alguna particularidad deseada.

Se realizan igualmente programas

parciales para actividades o areas

gue, por su importancia o compleji-

dad, requieran analisis de detalle, ta-

les como planta de recarga, trabajos
en DW, programa de turbina,
vélvulas motorizadas, etc., in-
troduciendo condicionantes re-

lativos entre cada una de las

actividades del area estudiada

y en paralelo a su seguimiento

diario de la evolucién de la re-
carga que se realiza en los
Comités de Coordinacién y de
Direccidn, todo ello enmarcado
en las politicas de gestion de la
seguridad en paradas, de
acuerdo al NUMARC 91-06 se
establece un Grupo de
Revisidén Independiente para
hacer el seguimiento de las
funciones claves de seguridad,
analizando cualquier alteracion
del programa de recarga que
pudiera incidir sobre éstas, asi
como para en su caso desarro-
llar las contingencias necesa-
rias.

La programacién para la proxi-
ma recarga, prevista para el
mes de octubre, se muestra en
la figura adjunta.

Actualmente se esta desarro-
llando en colaboracion con GE
y con el apoyo de Ingenieria y
Construccion de Iberdrola un
programa para reducir el tiem-
po de recargas, basado en la
realizacion de unas paradas
largas en las que se realizarian
basicamente las actividades de
inspeccion y revision de gran-
des equipos y otras paradas
cortas en las que la duracién
estaria gobernada por los tra-
bajos en el entorno de la vasija
y recarga de combustible. La
duracién estimada para las pa-
radas largas es de 40 dfas
aproximadamente.

Este programa ORE (Qutage
Reduction Engineering) estima
en principio una duracién apro-
ximada para las paradas cortas
de 20 dias y requiere, dada la

pequefia disponibilidad para
trabajos en los sistemas, que
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se minimice el mantenimiento
preventivo en base a realizar lo
maximo posible “on line” (sin

actividades o conjunto de varias acti-
vidades enlazadas entre si.
Actualmente y dentro del proceso de
mejoras para el usuario, se esta tra-
bajando en la elaboracién de proce-
sos graficos en entorno PC bajo WIN-
DOWS para obtener pantallas
interactivas que permitan unir los pro-
cesos de visualizacion grafica con los

sualizacién inmediata.

El ajuste de los trabajos dentro de las
holguras se puede realizar pues en
funcion de varios criterios tales como:
curva continua de personal de contra-
tistas determinados, minimizacién de
personal total contratado, cargas ho-
mogéneas por supervisor o por sec-
cién, etc., con la posibilidad de prefi-

afectar a la seguridad y fiabili-

dad de la instalacién), asi como
realizar las revisiones e inspecciones
con periodicidades superiores a 3
anos exclusivamente en paradas lar-
gas.
El objetivo, pues, de este programa
ORE es optimizar las duraciones de
paradas para recargas, manteniendo
0 en su caso aumentando la seguri-
dad y fiabilidad de la planta.
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