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DESMANTELAMIENTO

A OPERACION DESPUES DE LA OPERACION

ANTECEDENTES PARA LA HISTORIA

En octubre de 1964, el ministro francés de
Investigacion y Asuntos Nucleares y Espaciales,
sefior Palewski, durante un viaje que hizo a
Madrid, se entrevistd con el ministro de industria
espafol Gregorio Lépez Bravo. En el transcurso
de esta reunion evocaron la posibilidad de
construlr Una central nuclear en Catalufia de tec-
nologia francesa con la participacion de Electr-
cité de France, empresa nacional francess de
produccién y distribucion de energia eléctrica.
En enerc de 1945, se constituyd en Madrid un
grupo de trabajo, que presidio D. Pecro Duran
Farell, para examinar las distintas cuestiones pre-
sentadas entorno de este proyecto.
En enerc de 1966, este grupo de trabajo llegd a
las conclusiones siguientes:
e Despueés de haber analizado algunos empla-
zamientos en los términos municipales e Pals,
Asco y Vandellés, entre otros, el que parecia
més adecuado era el de Vandellds, junto al
mar, a 30 km al sur de Tarragona.
° Para llevar a cabo
el proyecto, se
constituir a una
sociedad anoni-

Industria dio el acuerdo a las conclusiones del
grupo de trabajo.

En agosto de 1966, se pidié un presupuesto a la
Agrupacion de Constructores franceses de cen-
trales nucleares.

Al mismo tiempo, el Commissariat & 'Energie
Atomique v la Junta de Energia Nuclear estuciia-
ban algunos aspectos del suministro de la pri-
mera carda de combustible v la utilizacién del
uranio de las minas espafiolas.

NACE HIFRENSA Y CON ELLA YANDELLOS 1

Una de las tareas del grupo de trabajo fue com-
parar los precios de un proyecto grafito-gas, in-
cluida la economfa del ciclo del combustible,
cen los de un proyecto con reactor de agua lige-
ra de iqual potencia, e incluso con un CANDU.

Las conclusiones del estudio confirmaron lo que
los especialistas de las empresas eléctricas ya sa-
bian: el coste de la energia producida solo serfa
competitivo si la financiacién del proyecto po-
dia hacerse con unos intereses suficientemente

Vista exterior de la central desde el mar.

bajos. Por este motivo, el gobierno frances, que
estaba interesado en exportar la fecnologfa, esta-
blecio unas condiciones bastante favorables.
Debidc a que la central de Saint-Laurent-des-
Eaux, que debla servir de referencia, todavia no
funcionaba cuando se firmd el contrato, y que
en la década de los sesenta habia unos incre-
mentos de consumo anuales superiores al 10%,
se negocio un convenic paralelo con EDF que
preve a el suministro de energia de sustitucion
en el caso que, por algln inconveniente, no se
obtuviese de la nueva central la energia espera-
da.
Un aspecto que en aguellos momentes valoraron
positivamente los responsables de la politica
energética espanola fue que el reactor francés
permitia aprovechar féciimente las reservas espa-
ficlas de uranio.
No obstante, al margen de estas consideracio-
nes, hubo dos mativos que contribuyeron a ce-
frar este proyecto:
Por una parte, el desec que habla en los medios
més dindmicos dle la economia catalana de abrir
ventanas hacia el exte-
rior Y promaover pro-
yectos que constitu-
yesen relaciones

ma de derecho
espafol con se-
de en Barcelona.
En esta empresa,
75% de las ac-
ciones se reparti-
rian entre las em-
Dresas electricas
catalanas v Flec-
tricité de france
(EDF) participaria
con un 25%.
e |a construc-
cién de la central
se harfa con im-
portantes crédi-
tos franceses a
bajo interés.

En mayo de 1966,

el Ministerio de

con las naciones
industriales de
Europa occiden-
tal, para preparar
de esta manera
Una integracion fu-
tura de Espafia a
las  estructuras
econémicas del
mercado comdn.

Por otra parte,
con la excusa de
las necesidades
técnicas, el pro-
yecto de Van-
dellés 1 constituia
Una experiencia in-
teresante para las
empresas produc-
toras de energia




eléctrica de Catalufa, en lo que se referia a la
modemizacion de las estructuras econémicas.
En efecto, la obtencién de energia a precic re-
ducido implicaba la construccion de centrales
de potencia elevada, lo cual se traducia en in-
versiones importantes, que no estaban al alcan-
ce de las empresas si actuaban de forma indivi-
dual.

En noviembre de 1966, se constituyd la empresa
HIFRENSA, siglas de Hispano Francesa de
Energia Nuclear, S.A., con un accionariade que
se modificod en el consejo de administracion
que se celebrd un mes después, en diciembre
de 1966, para la eleccion del primer director ge-
neral. La participacion de las distintas empresas
ha evolucionado en la forma indicada en |a
Tabla l.

En febrero de 1967, un decreto de la
Presiclencia de Gobiemo auterizaba la participa-
cién de EDF para la construccién de una central
nuclear en Catalufia. Por ofra parte, el gobiemo
espariol daba la garantia necesaria a los distintos
creditos franceses, a la vez que precisaba las
modalidades de ejecucion.

El 21 de abril de 1967, una resolucién de la
Direccion General de la Energfa autorizaba a HI-
FRENSA para comenzar las cbras preliminares.

El 8 de junio de 1967 se firmaban en Parfs dos
contratos: uno entre HIFRENSA vy la Agrupacion
de Constructores y otro entre HIFRENSA v el
Commissariat & |'Energie Atomique para el sumi-
nistro de la primera carga de combustible. El
contrato se considerd aplicable con fecha 28 de
junio de 1967.

En la Agrupacion de Constructores de la Central
Nuclear de Vandellds (por aquel entonces toda-
via no llevaba el nimero 1 en su denominacién)
se asociaron 24 de las firmas ms importantes de
la inclustria francesa, las cuales constituyercn una
entidad llamada SOCIA, que ejercic de manda-
tario y, a la vez, hizo de arquitecto industrial pa-
1a la coerdinacion del conjunto de la obra.

EXPLOTACION DE LA CENTRAL

La primera criticidad del reactor de la central nu-
clear Vandellos 1 fue a las 3" 12 del 11 de fe-
brero de 1979.

La primera sincronizacion con la red eléctrica se
realizé alas 13" del 6 de mayo de 1972,

La operacién comercial se desarrolld entre el 8
de junio de 1972 y el 19 de octubre de 1989, en
que un incendio en un grupo turboalternador
desencadend el proceso de cierre de la Central.
Con una potencia eléctrica neta nominal de 480
MW, la produccidn fue de 55647 GWh, lo que
representd un factor de carga total del 72,3 %. El

reactor tuvo un factor de disponibilidad del
92,92 % a lo largo de toda su operacion.

Un elemento muy importante, al que conviene
atribuir una buena parte del éxito de la explota-
cién es el potencial humane.

Aungue suele considerarse que el éxito de un
proyecto es debido al trabajo de un buen equi-
po de perscnas, conviene no perder nunca de
vista la calidad de las personas individualmente.
La completa formacién que recibié el personal
de explotacién, junto con su gran profesionali-
dad v su "memoria histérica" contriouyeron de
forma notable, por no decir decisiva, a la obten-
cion del factor de carga acumulado, que situé la
Central en una posicion destacada dentrc del
concierto mundial.

Al haberse construido en la modalidad de "lla-
ves en mano', el constructor fue el responsable
total de la puesta en marcha v explotacion de las
instalacicnes hasta la recepcién provisional.
Pero, antes de producirse eésta, desde el inicio
de los ensayos, se convino que el perscnal de la
plantilla de HIFRENSA estar a a disposicion del
constructor, con la finalidad de auxiliarlo durante
el periodo de puesta a punto. Durante este tiem-
po, el personal técnico y operario fue conocien-
do con detalle, y desde el principio de la pues-
ta en marcha, la totalidad de los componentes
de la Central, los ajustes v las correcciones nece-
sarias para satisfacer los protocolos de ensayos.
Previamente a esta fase, el personal titulado su-
periar, los técnicos que tenian que ser supervi-
sores U operadores de la sala de control, asi co-
mo otros técnicos y operarios de ramas
especificas, como ordenadores de proceso (TI-
CA), dispositivo principal de manutencién del
combustible (DPM) © almacén de uranio y pisci-
nas, hicieron estancias entre cos meses y un afio
en las instalaciones de la central de referencia,
ale ya estaba en explotacion, integrandose a los
diferentes equipos de trabajo.

Durante los diecisiete afios y medio de explota-
cion hube una gran estabilidad del personal, v
es interesante observar que méas del 90 % de la
plantilla de HIFRENSA gue estaba en activo el 19
de octubre de 1989 llevaba mas de 10 afics en
la explotacion y el 80 % ya estaba en el empla-
zamiento en la puesta en marcha de la Planta.

ORDEN MINISTERIAL 18822 DE 31 DE JULIO
DE 1990

El 13 de noviembre de 1990, HIFRENSA emiti¢ el
informe del incidente ocurrido el 19 de octutre
antericr, calificado posteriormente de nivel 3 en
la escala INES, e inicié un proyecto de repara-
cién de las instalaciones, que prevela su nueva

puesta en marcha en

tres o cuatro afios.
R s g | Enel desalo ce
ENHER (Em RS S T : & este proyecto se teni-
presa Nacional Hidroeléctrica 45 oA 656 76
del Ribagorzana, S.A.) 95% 23% 93% Rt entes el
PECSA (Fuerzas Eléctricas de Cataluia, S.A.) 95% 23% 29% gonse‘o &% gl
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J am o

1997 24

Después de analizar la posibilidad de recupera-
cion, el elevado coste, considerando un tiempo
de utilizacion de 10 arios, unido a la suficiente
capacidad de generacion eléctrica, hizo que la
inversién no fuese aprobada por el Ministerio de
Industria y Energia e HIFRENSA aceptd formal-
mente la parada definitiva de la Central,

Una Orden Ministerial de 31 de julio de 1990
enunciaba los términos en que debia desarro-
llarse la nueva etapa de clausura v la transferen-
cia de la explotacion responsable a ENRESA

Las actividades requeridas a HIFRENSA en esta
Orden Ministerial se referian, basicamente, a la
descarga y evacuacion del combustible del re-
actor y al acondicionamiento de los residuos ge-
nerados durante la operacion, con un condicio-
nado que implicaba la elaboracién de una serie
de estudios y documentos, para garantizar la pa-
rada segura ce la Central.

El condicicnado queda resumido en los puntos
siguientes:

¢ Elaboracion de un plan de retirada del com-
bustible del emplazamiento.

¢ Elaboracién de un plan de retirada de los
productos téxicos y peligrosos existentes en el
emplazamiento.

e Elaboracion de un plan de tratamiento vy
acondicicnamiento de los residucs generados
durante la explotacion de la Central.

¢ Revision de los documentos reglamentarios
aplicables a la situacién de parada segura de la
Planta, en tanto exista combustible en el reactor
y/o en el emplazamiento.

e Los documentos contemplados en esta dis-
posicién fueron:

- Especificaciones Técnicas de Fun-

clonamiento.

- Reglamento de Organizacion y Actuaciones

para el Cierre Definitivo (Reglamento de

Funcicnamiento).

- Manual de Proteccion Radiolégica.

- Plan de Emergencia Interior.

- Plan de Seguridad Fisica.

- Manual de Garantia de Calidad.

- Especificaciones Técnicas de Proteccion

confra Incendics.

- Manual de Célculo de Dosis (Este documento

sustituyd a las Especificaciones Técnicas

Radliolégicas).

El anexo de la Crden Ministerial también deter-
minaba que HIFRENSA tenia gue proporcionaria
ENRESA cuanta documentacion e informacién
necesitase ésta, para la elaboracion del Plan de
Desmantelamiento y Clausura.

Finalmente, el punto 5 © del anexo concretaba el
paso siguiente en el cierre definitivo de la cen-
tral nuclear Vandellds 1, con el texto transcrito a
continuacion:

"De acuerdo con lo dispuesto en los articulos 9°
y 7° del Real Decreto 1599/1984, de 4 de julio,
una vez aprobado por este Ministerio, previo in-
forme favorable del Consejo de Seguridad
Nuclear, el Plan de Desmantelamiento y Clausura
de CN. Vandellds 1, a presentar por ENRESA,
ésta asumird la condicicn de explotador respon-
sable a los efectos previstos en la legislacion vi-
gente.”

Revista SNE



DESCARGA DEL REACTOR

HIFRENSA presentd un plan de descarga del ni-
cleo del reactor y un calendaric de transportes
del combusticle a la fébrica de reprocesamiento.
En abril de 1991, después de recibir la autoriza-
cion de la Direccidn General de la Energla, se ini-
cio la descarga, que termind en octubre de 1994.
El reactor de la central nuclear Vandellds 1 estaba
constituido per 3072 canales cargables, distribui-
dos en una malla hexagonal de un apilamiento de
grafito. Cada canal contenia 15 elementos com-
bustible compuestos por un cartucho de 10,95
kg de uranic natural en forma metilica, sostenico
pOor una camisa de grafito.

A lo largo de la explotacion, la configuracion ioa
evolucicnando en funcién del grado de guema-
do mediio y zonal, por lo que, en el momento de
pararse, el 19 de octubre de 1989, el reactor con-
tenia 43628 elementos combustibles, 18 elemen-
tos absorbentes, 50 elementos inertes y 9344 ele-
mentos de grafito, todos ellos distribuidos en
9913 canales.

Los elementos combustibles presentaban un es-
pectro de grado de guemado muy amplio.
Recuérdese que la recarga del combustible se
efectuaba de manera centinua y con el reactor en
potencia, y dos dias antes del incidente se habla
concluide el programa mensual de renovacién,
por lo que habla elementos practicamente nue-
vos Y ofros que estaban llegando al final de su ci-
clo de irradiacion, que era de 6500 MWd/E.

El plan de descarga y evacuacién del combusti-
ble se elabord apoyado en estudios neutrénicos
y termodindmicos que analizaban la evolucion
del nlicleo con la descarga de los canales.

En estos estudlios se tuvieron en cuenta los as-
pectos siguientes:

- la refrigeracién de los canales pendientes de

ser descargados

- la evolucién de la reactividad potencial del

nicleo,

- la capacidad de refrigeracién de las piscinas.
Las premisas consicieradas en la primera versidn
del plan de descarga fuercn:

* En primer lugar, los canales del reactor tenian
que descargarse en orden creciente de su cau-
dal de refrigeracion. (Cada canal estd provisto
de un limitador de caudal definido en el disefio
del nlicleo).

 Durante la descarga debla mantenerse la si-
metria triangular, debido a la geometria del em-
plazamiento de las cAdmaras neutrénicas. (Este
criterio se habia respetado siempre durante la
explotacion).

* Evitar variaciones importantes del grado de
guemado medio del combustible pendiente de
ser descargado, con el fin de minimizar los cam-
bics en la reactividad potencial del niicleo, a la
vez gue se procuraba que ésta se mantuviese al
valor més bajo posible.

La potencia residual del reactor se calculé con
muy buena aproximacion mediante la ecua-
cion:

% -[ 0,1(T;10) 22 - 0,087(T,- 2x107) 2] -
o
- [0,1( T+ Ty +10 )°2-0,087( T+ T, +2x107)%7]
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.donde:
Pses |a potencia residual en el instante Ts,
Po es la potencia que tenia el reactor en el mo-
mento cle pararse,
Toes el tiempo gque estuvo el reactor a la poten-
cia Po antes de la caida de barras.
Esta ecuacion ya se citaba en el libro: “Nuclear re-
actor experiments” del Argonne National
Laboratory, editade por D. Van Nostrand
Company Inc. en 1958.
La figura | representa la evolucion de la potencia
residual medida por balance térmico del aire de
ventilacién v la calculada con esta ecuacién, con-
siderando el estado de |a carga del reactor en ca-
da momento.
Se estableci¢ un programa global de descarga
del reactor por campafias. Cada camparia consis-
ti6 en la descarga de seis canales por celda, co-
Mo Maximo.
Una vez la maquina contenia los 90 (=6 x 15) ele-
mentos extraidos, se descendfan a las piscinas,
donde se procedia a separar la camisa de grafito
del cartucho de uranio irradiade.
Dos afios después de la parada del reactor, v
cuando se llevaban ccho meses descargéndolo,
se revisaron las prioricadles de las premisas ante-
riores. Evitar posibles variacicnes positivas de re-
actividad potencial se hizo més importante que la
evacuacion de la potencia residual.
El nuevo orden de priotidades, que permitia ace-
lerar el decrecimiento de la reactividad potencial,
fue el siguiente:
o Descargar 12 "super celdas" de la zona inter-
medlia.
* Mantener la simetria triangular.
e Descargar los canales en orden creciente de
su caudal de refrigeracion.
e Descargar los canales con menor grado de
quemado.
La revisidn del plan con estas prioridades fue apro-
bada v aplicada a partir de junio de 1999, es decir
15 meses despu s de haber iniciado la descarga.

ACONDICIONAMIENTO DE LOS RESIDUOS
DE OPERACION

Los residuos generados durante toda la opera-
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cién de la Central, y que han sido acondiciona-
dos por HIFRENSA en esta primera fase del des-
mantelamiento, se resumen a continuacion.
RFSIDUOS SOLDOS DE BAJA ACTIVIDAD

Compactables: 700 bidenes de 220 |
No compactables: 150 bidones de 920 |
Filtros de liguidos: 25 bidones de 220 |

RESINAS + CEOLITAS
35m® cementados en 670 bidones de 220 |
PIEZAS IRRADIADAS
1,77 m? con una actividad total
de 4,44 % 10" Bg a 31-12-93
CAMISAS Y CILINDROS DE GRAFITO
Y ABSORBENTES
1100 toneladas de grafito triturado en 240
contenedores de 6,5 m’
2 toneladas de alambres de acero incxidable
asociados a las camisas de grafito en 74
bidones de 990 |
499 elementos absorbentes en 19 bidones
de 290 |

Durante la operacion, los residuos solidos de
baja actividad fueron almacenados en bidones
de 220 I. En 1977 y 1983 se autcrizo a HIFRENSA
la colocacion de estos residuos en el silo 1. En
1990 se autorizd una planta de compactacién
de bidones, equipada con una prensa de 40 to-
neladas.

Para el acondicicnamiento de los efluentes liqui-
dos, Vandellds 1 ha utilizado indistintamente re-
sinas orgdnicas o ceolitas. En total, al final de la
explotacién, se habian acumulade 35 m® de es-
ta mezcla, que fueron cementadios en bidones
de 220 1. Si bien el acondicicnamiento de las re-
sinas orgdnicas es una actividad conecida, la
presencia de las ceolitas dificultd notablemente
la operacién, que fue resuelta mediante una ins-
talacion maovil suministrada por EQUIPCS NU-
CLEARES.

Las piezas iradiadas son, esencialmente, partes
de la maquina de carga vy descarga del combus-
tible.

Un residuc que es caracteristico de las centrales
de grafito-gas es el soporte de los cartuchos el
combustible nuclear gue estd constituido por Una
pieza de grafito, dencminada camisa (o sleeve
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en inglés), que tiene en su base un estrito donde
se apoya el elemento combustible.

Durante la explotacion de la Central, las camisas
de grafito, después de separarlas del cartucho de
uranio, se han almacenado provisionalmente en
los silos de grafito.

El emplazamiento de Vandellds 1 dispone de tres
silos de grafito.

El nimero T ha contenido un variado tipe de de-
sechos, ya que, ademds de 36.123 camisas, des-
cargadas en él entre 1973 y 1977, ha albergado
4834 cilindros de qrafito, procedentes del “ceba-
do" del reactor en 1979-73, 210 elementos absor-
bentes, 3 culatas, desechos equivalentes a 999
bidones de baja actividad, un prototipo de ma-
quina de descamisar y dos cartuchos de uranio
POCO irradiado.

El silo niimero 2 ha contenido 106666 camisas de
grafito, 54 cilindros de grafito, 282 absorbentes v
1 limitador de caudal de un canal del reactor.

El silo nimero 3 sélo ha contenido las 43698 ca-
misas procedentes de la descarga dlel reactor.
Como el peso medio de cada camisa es del or-
den de 55 kg, el grdfito total a tratar es de unas
1100 toneladias.

Para llevar a cabo esta operacion, HIFRENSA hizo
una peticion de ofertas intemacional, basacla en
unas especificaciones técnicas y unos plazes de
ejecucion. El proyecto tenia que realizarse en la
medalidad “llaves en mano”. Se presentaron cua-
tro proyectos, de entre los cuales se eligio el ela-
borado por el Consarcio formado por EQUIPOS
NUCLEARES y FRAMATOME.

El desarrallo de esta actividad ha tenido que ha-
cer frente a las dificultacles propias de una instala-
cién prototipo, sin referencias extericres. Los pai-
ses que poseen o han poseldo centrales de
grafito-gas (Francia, Reino Unido, Japdn, Italia) han
visitado y seguido con interés esta operacion,
que algin dia también tendrén que realizar.

PROSIGUIENDO LA OPERACION

La operacion de las instalaciones de una central
nuclear continua incluso después de su parada
definitiva. Como se ha indicado, la Orden
Ministerial requiri¢ la revision de la documenta-
cion oficial, pero no su abolicién. A lo largo de
todo este periodo de actividades de predes-
mantelamiento, la Central ha sido sometida a las
mismas exigencias de seguridad gue una instala-
cién en funcionamiento y, en particular, se ha re-
gido por unas Especificaciones Técnicas que
han ido evolucionando con el tiempo v el esta-
do de las instalaciones.

Las sucesivas revisiones de las Especificaciones
Técnicas emitidas con motivo de la Orden
Ministerial se han caracterizado por las definicio-
nes y requisitos siguientes de la Tabla Il.
Asimismo, la Central ha seguiclo con un supervi-
sor y un operador a turmo, con licencia del CSN,
v los auxiliares de operacidn necesarios para cu-
orir las rondas de la instalacion, un jefe de
Proteccion Radioldgica, el programa del Plan de
Vigilancia Radiclogica Ambiental, los ejercicios
trimestrales de proteccion contra incendios ¥ los
simulacros anuales del Plan de Emergencia.
También los informes mensuales v los de otras
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MODO OPERATIVO
Patencia residual< T MWt
Ncleo con combustiole
(Reactor refrigeradlo con aire)

Potencia resicual < 30 kWt

<50 % del combustible en el nicleo
(Reactor refrigeraclo con aire)
Nucleo sin combustible

(Reactor sin circulacion de aire)

Tabla ll

EQUIPOS DISPONIBLES

1 ventilador en servicio + otro disponible
9 acondicionadores del aire en servicio

1 alimentacién eléctrica exterior

9 calderas auxiliares en servicio

9 turbogeneradores auxiliares en servicio
1 generador de vapor de 4 disponible

1 turbosoplante de 4 disponible

1 ventilador en servicio + otro disponible
9 acondicionadores del aire en servicio

1 alimentacion eléctrica exterior

1 diesel

1 caldera de calefaccion

1 ventilador auxiliar para mantener el reactor
en depresion

1 alimentacion eléctrica exterior

1 diesel

periodicidades han continuado emitiéndose.

Las relaciones con el CSN no se han modificado
ni reducido con respecto a cuando la Central es-
taba en funcionamiento, vy este Organismo ha
mantenido su inspector residente.

En resumen, durante esta etapa previa al des-
mantelamiento de las instalaciones, HIFRENSA ha
continuade con la operacién después de la
operacion.

Y DESPUES... EL DESMANTELAMIENTO
DE LAS ESTRUCTURAS

Siguiendo la pauta de los tres niveles de desman-
telamiento propuesta por el OIFA, con la transfe-
rencia de la explotacion responsable del empla-
zamiento de HIFRENSA a ENRESA, se iniciard el
nivel 2, consistente en el desmantelamiento tanto
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(HIFRENSA). Desde 1996 es Presidente de
la Comision de Comunicacion Nuclear de
UNESA y miembro de la Comisién de
Direccion del Foro Nuclear. Desde 1996
ostenta asimismo la Direccion de Asuntos
Nucleares de FECSA. Desde principios de
1997 es Vicepresidente de la Junta de
Administracién de la Asociacion de
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de las partes canvencionales como de las radio-
lGgicas

ENRESA presentd un Plan de Desmantelamiento v
Clausura (PDC) al Ministeric dle Industria v Energla
en el que se contempla el desmantelamiento total
de las instalaciones convencionales, excepto la
toma de agua de mar, la linea de 400 kV, la ali-
mentacion y almacenamiento de agua dulce v el
enlace ferroviario.

En cuanto a las partes radiclégicas, durante la eje-
cucion del nivel 9, no se emprendera el desman-
telamiento de las partes internas del cajon del re-
actor. Sin embargo, el desmantelamiento de las
demés permitird recuperar, al final del nivel 2, un
80% de la superficie del emplazamiento.

A continuacién, seguird una fase de latencia antes
de emprender el nivel 3, después de haber de-
crecido suficientemente la actividad de las es-
fructuras internas.

Enric PLA es licenciado en Ciencias
fisicas por la Universidad de Barcelona
(1962) y doctor Ingeniero por la de
Grenoble (1968).
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explotacion de la central nuclear
Vandeellos 1, en calidad de Jefe de la
Seccién Ensayos y Medlidas, Jefe del
Setvicio de Control Técnico y Director
Adjunto de Central, sucesivamente. En
1991, iniciadas las actividades previas al
desmantelamiento y clausura, fue
nombrado Director de Emplazarniento,
cargo que ocupa actualmente.
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