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Valdecaballercs 1 es el primer contrato
gue recibe ENSA.

General Electric y las compafilas eléctri-
cas espafiolas depositaron una gran con-
fianza en ENSA, cuando a principios de
1975 encargaron la construccion de la va-
sija del reactor de Valdecaballercs 1.

Por aquel entonces ENSA tenia la fabri-
ca en avanzado estado de construccion vy
su equipo humano se estaba formando en
Breda Termomeccanica (hoy ANSALDQO)
en Milan, con quien GE tenia en vigor
acuerdos para fabricacién de vasijas de
presion de reactores BWR.

Las primeras fases del trabajo se realiza-
ron en Mildn y cuando la fébrica de ENSA
estuvo terminada se transfirid el trabajo a
Santander. ENSA hizo honor a la confianza
depositada y realizé el encargo a entera
satisfaccion de los clientes, asi como la va-
sija de la unidad 2 que le fue encargada
en 1976.

Estos pedidos marcaron mucho las ca-
racteristicas de ENSA, especialmente las
dimensiones de la nave pesada. Debido al
gran tamafio de las vasijas BWR, para fabri-
carlas se necesita mucha altura (til bajo
gria, medios de elevacion muy potentes y
maguinas que soporten grandes pesos.
También contribuyeron al énfasis en areas
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de calidad reflejadas en la obtencion del
sello “N” de ASME.

ENSA tiene 24 metros bajo el gancho
de la gria en la nave principal v tiene una
capacidad de izado de 900 t en esta na-
ve. Las grias salen de la nave mediante
unas ménsulas y permiten cargar directa-
mente sobre barco los compeonentes. La
nave pesada tiene un fosc de 10 metros
de didmetro y 8 metros de profundidad
due le permite hacer la prueba hidraulica
de la vasija en vertical. Ademés hay ma-
guinas de mecanizado que pueden cargar
piezas de hasta 400 t v dos posicionado-
res de soldadura de 250 t. Todo esto hace
que ENSA tenga unos medios de fabrica-
cién entre los més potentes en el mundo.

Es de las pocas compafias que pueden
fabricar vasijas para reactores BWR y mane-
jar con mucha fiabilidad otros componen-
tes primarios mas ligeros.

Fruto de estas colaboraciones en
Valdecaballeros es la gran relacion v los
diversos trabajos gue ENSA ha realizado
para G.E. durante sus 95 afics de existen-
cia.

Los principales han sido:

e Certificacién del SBWR

Certificacion del disefio del SBWR en
EE.UU., de acuerdo con el proceso de li-
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cenciamiento estandarizado que adoptd
la NRC (Codigo 10CFR-Parte 52). Esta
Certificacion facilita notablemente cual-
quier futuro proceso de licenciamiento,
ya que Unicamente serfa necesario licen-
ciar aquellos aspectos que difieran del
disefio genérico.

e FOAKE del ABWR 1300

El proceso se inicié al principio de la
década como trabajo en colaboracion
de un grupo puntero de Empresas
Eléctricas, EPRI, DOE, Ingenierias y fabri-
cantes de primera linea en todo el mun-
do entre los que ENSA ocupd un lugar
destacado. Permitié que ENSA compar-
tiese las tecnologias mas modernas v se
posicionara para la obtencién de pedi-
dos de proyectos ABWR.

¢ Ingenieria Prototipo o FOAKE del
ABWR de 1360 MWe, seglin sus iniciales
inglesas. También comenzd a principios
de la presente década y se concluyd en
1996. Su objeto era desarrollar un disefic
prototipo de la Central de acuerdo con
las especificaciones de las Empresas
Eléctricas participantes de EE.UU., que
permitiera evaluar con suficiente preci-
sion los costes vy la programacion de
construccién, de forma que se facilitase
la decisién de un futuro grupo inversor.
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Este programa resultd de un gran alcance
y permitid la participacién de empresas
importantes de todo el mundo, entre las

que destacan las espafiolas y ENSA en
particular.

OLKILUOTO

En 1995 ENSA recibi¢ de G.E.
International un pedido para la fabrica-
cion de dos conjuntos de separadores
de humedad correspondientes a los
componentes internos de la vasija de
presion para reposicion en las centrales
de TVO (Qlkiluoto 1y 2) en Finlandia.
Cada conjunte fabricado totalmente en
acero inoxidable ASTM 240 TP316L, gra-
do nuclear, con un didmetro 4.340 mm vy
una altura de 4.880 mm, en la parte supe-
rior llevaba alojados 180 separadores de
humedad soldados a la béveda vy arrios-
trados entre si para evitar posibles defor-
maciones durante la operacion del reac-
tor. El peso de cada conjunto era
aproximadamente de 40 t.

Los separadores de humedad, de gran
precision de construccion, fueron total-
mente efectuados en ENSA vy la parte
mas critica, “los ciclones” en material fun-
dido, fueron suministrados por una em-
presa espafnola.
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Los conjuntos totalmente terminados
salieron de ENSA con destine a la central
de Olkiluoto, y no fue requerido ningtin
tipo de ajuste posterior a la hora de la
instalacién. Tanto G.E. Internaticnal como
ENSA fueron felicitados por este trabajo.

Esta fabricacion marca un hito impor-
tante en nuestra historia por ser la primera
vez gue G.E. colocaba un pedido nucle-
ar en ENSA con destinc al mercado exte-
rior.

LUNGMEN

Como continuacion a los trabajos de
disefio y célculo que ENSA aporta al FO-
AKE del ABWR 1300, en 1992 se estudia
la viabilidad de fabricacion de las gran-
des vasijas del reactor de C.N. de
Lungmen 1y 2 (Taiwan). Las capacidades
y medios de ENSA fueron auditadas v
consideradas iddneas para este trabajo.

Se colabora con G.E. presentando
ofertas también para la fabricacién de los
bastidores, penetraciones y otros ele-
mentos para la C.N. Lungmen.

Asi mismo, ENSA ha ejecutadc bajo
pedido de G,E, trabajos de célculo de
las estructuras internas de la vasija (placa
guia superior, placa soporte vy barrilete)
durante el Ultimo afio.
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