LA PARADA COMO PUNTO DE INICIO

INTRODUCCION

La utilizacién de un componente de
grado comercial en una aplicacién re-
lacionada con la seguridad, en sustitu-
cién de un componente originalmente
cualificado, requiere un proceso de
Dedicacién que exige realizar:

- Una Evaluacién Técnica que defina
y especifique los requisitos que debe
cumplir el componente de grado co-
mercial.

- Una Aceptacién que asegure que el
elemento comercial a utilizar es el es-
pecificado.

La Evaluacién Técnica debe realizar-
se en base a una Verificacién Dimen-
sional de elementos y materiales reali-
zada sobre el componente a dedicar y
de la documentacién disponible del
suministrador original.

Si analizada la documentacién del
fabricante original se detecta que no es
posible determinar los detalles de fa-
bricacién del componente a sustituir,
se inicia un proceso de Dedicacién en
el que se debe identificar, en primer lu-
gar, los requisitos que debe satisfacer el
componente de grado comercial para
que sea utilizado como componente
bésica.

La descripcién del componente me-
diante la verificacién previa, deberd,
por tanto, realizarse en la propia cen-
tral durante el periodo de recarga den-
tro del proceso de Dedicacién, la cual
junto a los datos obtenidos de la infor-
macién disponible, definird los requisi-
tos necesarios para demostrar tal iden-
tidad.

El periodo de recarga se convierte asi
en “La parada como punto de inicio de
la Dedicacién” de un componente de
grado comercial, que permitird a la in-
genierfa asociada al proceso:

- evaluar la funcién de seguridad del
componente
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- definir los requisitos funcionales
del componente

- identificar las caracteristicas criti-
cas

- cualificar sismica y ambientalmen-
te el componente

- definir el criterio de aceptacién uti-
lizado

asegurando la aplicacion del com-
ponente dedicado en una funcién re-
lacionada con la seguridad.

PROCESO DE DEDICACION

A continuacién se describe, a titulo
de ejemplo, el procesa de Dedicacién
de un componente eléctrico (en ade-
lante llamado Equipo Eléctrico) de gra-
do comercial que va a sustituir a un
componente cualificado, instalado en
un Unidad, ubicada en el Edificio de
contencién de una Central (en adelan-
te C.N.XX), que cumple su funcién de
seguridad aportando una potencia, y
donde se puede constatar la importan-
cia de utilizar el periodo de recarga pa-
ra conseguir llevar a buen término el
proceso de Dedicacién.

El proceso de Dedicacién a seguir
para la utilizacién del Equipo Eléctrico
como componente de grado comercial
en aplicaciones relacionadas con la se-
guridad, exige realizar:

- Evaluacién Técnica que debe con-
tener:

» Antecedentes

e Informacién del componente dedi-
cado

e Evaluacién de la funcién de segu-
ridad

* Requisitos de Pruebas

y debe realizarse en base a:

e Verificacién Dimensional de ele-
mentos y de materiales
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* Documentacion del suministrador
original

- Aceptacién que debe estar basada
en:

e Verificacién del grado comercial
del componente

* Verificacion en origen

e Inspeccién al fabricante-suminis-
trador

DOCUMENTACION
DE REFERENCIA

En el ejemplo que nos ocupa la do-
cumentacién que fundamentalmente
debe utilizarse en el Proceso de
Dedicacién del Equipo Eléctrico se in-
dica a continuacién:

» Verificacién dimensional, de ele-
mentos y de materiales realizada en el
periodo de recarga

e Informacidn disponible del sumi-
nistrador original.

e Procedimiento Especifico de la
empresa que realiza la Dedicacién
“Dedicacién de componentes de grado
comercial en Centrales Nucleares”.

De la Verificacién Dimensional, de
elementos y de materiales que se reali-
ce se obtendra la Especificacién de
Producto que, con sus correspondien-
tes planos aprobados y vilidos para fa-
bricacién, constituyen los componen-
tes de grado comercial en una
aplicacién relacionada con la seguri-
dad. La especificacién del producto se
incluird en un documento CRXX-IF-
000 Rev.0 “Verificacién Dimensional,
de elementos y de materiales, del
Equipo perteneciente a la C.N. XX,
donde se detalla la aplicabilidad, ca-
racteristicas constructivas, controles a
realizar, embalaje, pruebas del conjun-
to donde va a estar montado el Equipo
Eléctrico y certificados a suministrar
con el equipo.
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De la documentacién disponible del
suministrador original se obtendrédn los
datos mas significativos del componen-
te original para la fabricacién del com-
ponente dedicado como tipo de mate-
riales utilizados, valores de
condiciones de operacién, rango vy li-
mites de utilizacién y caracteristicas
eléctricas.

EVALUACION TECNICA

ANTECEDENTES

La C.N. XX dispone del Equipo
Eléctrico instalado en el interior del re-
cinto de Contencién para su funciona-
miento posterior a producirse un LOCA
postulado. Se especificard si el Equipo
Eléctrico contiene partes mdviles, vél-
vulas, bombas, tuberias o cualquier
otro tipo de sistema mecdnico necesa-
rio para su funcionamiento y se defini-
r& la funcién del Equipo Eléctrico co-
mo la aportacién de un calentamiento
continuo al recinto donde se ubica la
Unidad a la que pertenece.

INFORMACION DEL EQUIPO
ELECTRICO/COMPONENTE
DEDICADO

En este Informe se analizardn los di-
ferentes ensayos realizados sobre el
equipo original, a fin de concluir que
el Equipo Eléctrico ha demostrado estar
cualificado para las condiciones de
servicio requeridas, incluyendo el ané-
lisis si la unidad del Equipo Eléctrico y
sus internos estan protegidas o no del
spray directo existente en contencién
en caso de accidente. Las conclusiones
obtenidas serdn de aplicacién al com-
ponente incluido en el proceso de de-
dicacién.

Especificacion Técnica

De acuerdo a la verificacién realiza-
da en planta, durante el periodo de re-
carga, se realizard una especificacién
de producto vdlida para fabricacidn
comprendiendo:

- Caracteristicas constructivas
- Caracteristicas eléctricas

- Marcado de caracteristicas
- Control

- Embalaje

- Pruebas tipo

- Certificados de conformidad aplica-
bles

- Planos de fabricacién
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Tipo de componente a sustituir
Anadlisis de componentes

De acuerdo a la informacién dispo-
nible del suministrador original, la em-
presa responsable de realizar la
Dedicacién evaluard las caracteristicas
de fabricacién de los diferentes mode-
los del Equipo Eléctrico v solicitard in-
formacion a la empresa responsable de
la fabricacién, la cual deberd disponer
de una amplia experiencia en la fabri-
cacién del tipo de Equipo Eléctrico a
dedicar.

Esta fase de andlisis comprenderd la
fabricacion de un equipo/componente
idéntico al suministrado ariginalmente
con la diferencia que se adquiere di-
rectamente al fabricante en lugar de
hacerlo a través del suministrador de la
unidad o conjunto que contiene el
Equipo Eléctrico.

FVALUACION DE LA FUNCION
DE SEGURIDAD

Funcién del Componente

Se identificard con detalle la funcién
de la Unidad, localizada en el Edificio
de Contencién que contiene el Equipo
Eléctrico a dedicar, identificando cual-
quier clase de instrumentacidn requeri-
da para la realizacién de su funcién de
seguridad.

Asimismo, se identificardn aquellos
componentes que enclavados en la
Unidad conteniendo el Equipo
Eléctrico no tengan funcién de seguri-
dad y estuvieran localizados unica-
mente a efectos précticos y de chequeo
en pruebas vy, por tanto, no son necesa-
rios para asegurar la operacién de la
Unidad en su conjunto.

Del componente identificado como
Equipo Eléctrico, instalado en el
Recinto de Contencion de la C.N. XX,
se realizard una descripcion de la fun-
cién de seguridad a realizar.

La clasificacién como componente
bésico del Equipo Eléctrico implica que
los requisitos de Calidad exigidos al fa-
bricante esten de acuerdo a las normas
UNE 73401 y/o UNE-EN-ISO 9001.

Para su cumplimiento y desarrollo, la
empresa responsable de la Dedicacidén
exigird al fabricante del Equipo
Eléctrico, el Plan de Calidad adecuado
a la fabricacién cuyo indice y conteni-
do se detallard en un Plan de Calidad
que se adjuntard al Documento Final
de Dedicacion .

Definicion de los requisitos funcio-
nales y términos del componente

En C.N. XX y como consecuencia
del FSAR de la Central en cuestion, se
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recogerd el tiempo méaximo de opera-
cién post-accidente requerido para la
Unidad que contiene el Equipo
Eléctrico a dedicar y su disponibilidad
una vez producido el accidente postu-
lado de pérdida de refrigerante (LOCA)
donde el equipo es requerido para
cumplir con los requisitos y condicio-
nes impuestos por dicho accidente.

Se establecerd el comienzo de la
operacién de la Unidad donde se ubi-
ca el Equipo Eléctrico una vez iniciado
el accidente, especificando o no el re-
quisito de operacion de la Unidad in-
mediatamente después del accidente.

El objeto del proceso de dedicacion
es utilizar un componente de grado co-
mercial, en este caso el denominado
Equipo Eléctrico, como componente
hasico utilizado en un equipo relacio-
nado con la seguridad vy, por tanto, la
funcion de seguridad del Equipo
Eléctrico / componente es inherente a
la funcién de la Unidad, y, por tanto, la
capacidad de prevenir y mitigar las
consecuencias de accidentes que pue-
dan resultan en exposiciones radiacti-
vas polenciales al exterior.

Identificacion de caracteristicas cri-
ticas de funcionamiento

Se identificardn las caracteristicas
eléctricas del Equipo Eléctrico (p. ej.
suministrar una potencia determinada),
posibilitando la obtencién de una tem-
peratura necesaria que deba proporcio-
nar la Unidad, considerada como con-
junto.

De acuerdo a la verificacion realiza-
da en planta, durante el periodo de re-
carga, a la caracteristica critica de po-
tencia, mostrada como ejemplo, se
deberd ampliar con otras que aseguren
la definicién mas exacta del compo-
nente, de las cuales algunas posibles se
relacionan a continuacion :

- Carga expresada en w/cm?

- AWG de conductores y material re-
sistivo

- Material aislante utilizado

- Material y espesor del blindaje

- Control dimensional

- Materiales de fabricacion de cha-
pas y accesorios

Segun las caracteristicas criticas
identificadas en este apartado, se indi-
cardn las condiciones de aceptacién
de cada una de ellas, teniendo en
cuenta que se trata de una aplicacién
especifica y, por tanto, se conocen las
condiciones totales de operacion en la
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planta y las propias caracteristicas son
identificables y han sido identificadas
en la verificacion dimensional realiza-
da en planta, durante el periodo de re-
carga. A titulo de ejemplo se muestra
una de ellas

CARACTERISTICA CRITICA ACEPTACION

Valor nominal con
tolerancia +5% -10%

(valor s/procedimien-
to del fabricante)

- Potencia valor nominal
30 KW

Condiciones ambientales y sismicas
Calificacion ambiental

El componente dedicado deberd es-
tar cualificado para las condiciones de
operacion, accidente y post-accidente
indicadas en los requisitos de la
C.N.XX. Si los materiales utilizados co-
mo chapas, separadores, sustentadores
y otros accesorios son metdlicos, no
necesita establecerse programas de en-
vejecimiento previo. Las temperaturas
de utilizacién de dichos materiales de-
berdn ser superiores a las condiciones
ambientales requeridas.

Se confirmara si el Equipo Eléctrico
situado en el interior de la Unidad, co-
mo conjunto, pudiera quedar afectado
por la incidencia directa del spray en
caso de accidente.

En el caso de existencia de elemen-
los organicos como aceite de silicona y
eldstomeros que se utilizan para el se-
llado de equipos eléctricos, se deberd
analizar si tienen una funcién exclusi-
vamente de proteccién de las mismas
durante su almacenamiento, transporte
e instalacién, evitando la entrada de
agua / suciedad, no requiriendo, por
tanto, cualificacién ambiental o por el
contrario requieren una cualificacién
ambiental de los mismos.

Asimismo, se analizardn los compo-
nentes cerdmicos existentes compro-
bando su resistencia a [a temperatura
requerida, a fin de utilizar el mismo
material que el instalado originalmente.

Calificacidn sismica

Se debera realizar a través de los
Informes de evaluacién de materiales
la incidencia que supone en el peso
del conjunto la utilizacién, durante la
fabricacién del compaonente dedicado,
de algtin material distinto al utilizado
en la fabricacién original, asi como el
uso de cableados con ¢ diferente al
original, detallando su influencia en el
peso final del Equipo Eléctrico, y com-
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probar su incidencia en la calificacién
sismica del conjunto .

Toda la informacién del peso del
compoanente dedicado, su contribucién
al peso y centro de gravedad del con-
junto al que pertenece y del sistema de
soporte/anclaje al mismo, definira si la
calificacién sismica del conjunto de la
Unidad donde se ubica el Equipo
Eléctrico queda o no afectada.

ACEPTACION

El criterio de aceptacién utilizado es-
tard basado en:

Verificacidn del grado comercial del
componente

El comprador (empresa responsable
de la dedicacion) verificard que el fa-
bricante suministrador del componente
de grado comercial controle, mediante
actividades de control de calidad, las
caracteristicas de éste.

El fabricante dispondrd de Manual
de Calidad del que se adjuntara copia
no controlada, y de la Certificacién
UNE-EN-1SQ-9001-94, de la cual se
adjuntard copia en el Documento Final
de Dedicacion.

Verificacién en origen

El comprador verificard en los talle-
res del fabricante que éste controla las
caracleristicas criticas del componente
dedicado y que estan indicadas en la
Evaluacion Técnica del componente.

Inspecciones al fabricante -suminis-
trador

Este método de aceptacion requiere
la presencia del suministrador (empre-
sa responsable de la Dedicacion) y la
cual incluye:

- Identificacidn de los componentes

Esta identificacién se encuentra rela-
cionada en la Especificacion del pro-
ducto realizada posteriormente a la ve-
rificacién. FEn ella se identifican los
planos viélidos para fabricacidn.

- Caracteristicas criticas

Se determinard la caracteristica criti-
ca esencial en el suministro (ejemplo:
30 KW de potenca). De acuerdo a que
la fabricacién descrita esté basada en
la verificacion realizada en planta, du-
rante la recarga, se considera conve-
niente ampliar las caracteristicas criti-

cas, algunas de las posibles
relacionadas anteriormente.
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Una vez realizada la verificacién di-
mensional y de elementos realizada en
planta, durante la recarga, la verifica-
cién de la fabricacién se realizard en
base a los planos vélidos para la fabri-
cacién y recogidas de los datos obteni-
dos durante las pruebas realizadas por
el fabricante a cada una de las caracte-
risticas criticas seleccionadas.

Adicionalmente a los puntos de ins-
peccién que la empresa responsable de
la dedicacion realizara a la fabricacién
del componente a dedicar, se realiza-
ran las siguientes comprobaciones y
revisiones:

* Revision de los planos vélidos para
la fabricacion

e Revisidn de los procedimientos de
compras del fabricante. Certificados de
materiales

* Revisién de las pricticas de mon-
taje

e Certificados de Calibracién de los
equipos de medida y ensayo

* Pruebas a realizar sobre el produc-
to final. Recogidas de datos

INSPECCION AL FABRICANTE,
REGISTRO DE DATOS

Se realizard una Inspeccion al fabri-
cante para la comprobacién del estado
de fabricacién y la recogida de datos.
La Inspeccidn se realizard en presencia
de un representante de C.N. XX, de
acuerdo al siguiente y tentativo orden
del dia:

- Ultima revisién de los planos para
fabricacién Revisién al Plan de Calidad
del fabricante.

- Plan de Calidad del Proceso de
Fabricacion

- Programa de Puntos de Inspeccién
{PPI). Aprobacién y firma,

- Equipos de medida y ensayo.
Certificados de Calibracion.

- Rango de aceptacidn de la potencia
nominal. Pruebas.

CERTIFICADOS DE MATERIALES

En este apartado se incluye un mo-
delo de ejemplo de tahla de
Certificados de Materiales que se debe-
ra completar para cada uno de los ma-
teriales que componen el Equipo
Eléctrico a dedicar:

MATERIAL  DENOMINACION ~ NZCOLADA  FABRICANTE
PRODUCTO CERTIFICADO
{Pasa a lo Glfima pégina)
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